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3143 sayili Sanayi ve Ticaret Bakanh§i Kurulus Kanunu ile Sanayi Arastirma ve Gelistirme
Genel Madurlugu’ne tasarruflarin dogru ve karl yatirrm konularina yonlendiriimesini saglamak
amaciyla yatirimcilarin bilgilendirilmesi gorevi verilmis bulunmaktadir. S6z konusu bu goérev
cercevesinde Sanayi Arastirma ve Gelistirme Genel Mudurlaga, yatirnm konulari hakkinda kisa
teknik, ekonomik ve mali bilgiler ihtiva eden Sanayi Profilleri'ni hazirlayarak, yatirimcilarin
hizmetine sunmakta ve bu sekilde s6z konusu goérevi yerine getirmeye ¢alismaktadir.

Herhangi bir konuda yatirrm yapmay distinen yatirrmcilar agisindan bilinmesi gerekli en énemli
hususlar, ddslnilen vyatirmin ne kadar bir sabit ve toplam yatinm tutan ile
gerceklestirilebilecegi, tretilmesi disindlen Urdnlerle ilgili arz ve talep durumu, dretim metodu,
Uretim icin kullanilmasi gerekli olan makina ve techizat ile gesitli agilardan yatirimin karlihgi vb.
gibi konulardir. Bu amagla Sanayi Profilleri, yatirrmcilarin kafalarindaki bu ve benzeri sorularin
cevaplarini bulacaklari sekilde hazirlanmaktadir.

Sanayi Profilleri; ekonomik, teknik ve mali degerlendirme basgliklari altinda g bdlimden
meydana gelmektedir. Ayrica; ek olarak, daha 6nce hazirlanmis bulunan sanayi profillerinin
listesi, sanayi profillerinin hazirlanmasinda g6z onune alinan degiskenlerle ilgili oranlar ile
makina ve techizat hakkinda bilgi alinabilecek kuruluslarin isim ve iletisim bilgileri veriimektedir.

Sanayi Profilleri'nin ilk boluma olan ekonomik degerlendirme boliminde, Uretilecek urlnler ve
Ozellikleri, yurt igi talep, Uretim, ithalat ve ihracat verileri temelinde Uretilecek Urlnler ile ilgili
pazar hakkinda kisa bilgiler ve degerlendirmeler yer almaktadir.

ikinci baliim olan teknik degerlendirme bdlimiinde, istihdam edilecek personel sayisi ve niteligi,
Uretim kapasitesi, kisa Uretim metodu ve Uretim akis semasi, ana ve yardimci makina ve
techizat listesi, makina ve techizat giderleri, hammaddeler, Uretilecek UrlGnler ile Uretim
metodunun c¢evre ve saglik problemlerine sebep olup, olmayacadi ve termin planina yer
verilmektedir.

Uglincii bdliim olan mali degerlendirme bélimiinde ise, veriler ve éngdriiler gergevesinde sabit
yatinm tutari, yillik isletme gelir ve giderleri ve isletme sermayesi hesaplanmakta, degisik
acllardan yatinmin karlihgi ortaya konulmaya calisiimaktadir.

Bu Sanayi Profili, yukarida belirtilen hedefler dogrultusunda, yatirimcilarin uygun yatirim
alanlarina yoneltiimesi, sermayelerini verimli yatirnrm konularinda degerlendirmelerine yardimci
olacak sekilde hazirlanmistir.

Bu Sanayi Profili'nin hazirlanmasinda bilgi ve veri saglayarak yardim ve desteklerini
esirgemeyen, ilgili kamu ve kuruluglarina, meslek odalarina ve sanayici ve ig adamlarina
tesekklr ederiz.

Bu Sanayi Profili'nin bu konuda yatirnm yapmayi disiinen yatirimcilara yararli olmasini dileriz.

Sanayi Arastirma ve Gelistirme
Genel Midurliigii
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GIRIS

Kisa ekonomik, teknik ve mali bilgiler iceren bu Sanayi Profili; yatirirmcilari, profil konusu yatirim
konusu hakkinda 6n bilgilendirme amaciyla hazirlanmistir.

Uc farkli bélimden olusan Sanayi Profilleri'nin ekonomik ve teknik degerlendirme bélimleri, cari
bilgi ve verilerden olusurken, mali degerlendirme bolimu ise, yapilabilirlik arastirmalarinda (fizibilite
etUtlerinde) oldugu gibi, ¢esitli varsayimlara dayanmaktadir. S6z konusu durum, fiili olarak yatirrma
baslamadan 6nce bazi konularin tam olarak bilinmemesinden kaynaklanmaktadir. Bu sebeple;
yaplilabilirlik arastirmalarinin hazirlanmasinda ve yatirimlarin degerlendiriimesinde de mutat olarak
uygulandigi gibi, Sanayi Profilleri’'nin hazirlanmasinda da, baslangigta mali blyukltklerinin kesin
olarak bilinmesi mumkun olmayan yatirim kalemleri ile ilgili degerlerin bazi yatirim kalemleri ile ilgili
degerlerin belirli oranlari dahilinde olacagi varsayillmis ve hesaplamalar bu sekilde yapilmistir.

Sanayi Profilleri’nde yapilmasi gereken bu varsayimlar sebebiyle, sabit ve toplam yatirim tutari ile
gelir ve gider cizelgelerinde yer alan degerler, sadece ve sadece s6z konusu varsayimlar igin
gecerlidir. Varsayimlarda herhangi bir degisiklik bile yatirim tutarlari, az veya ¢ok degisecektir. Bu
sebeple, bu profilden yararlanarak yatirirm yapmaya karar veren yatirrmcilarin, mali degerlendirme
bdliminde verilen rakamsal verilerin, sadece g6z énine alinan sartlarda gegerli oldugunu, kendi
yatinm sartlarinda ise rakamsal degerlerin az veya ¢ok degisebilecegini unutmamalari gerekir.

Sanayi Profilleri, genelde sadece kigik ve orta dlgekli yatirnmlara yénelik olarak hazirlanmaktadir.
Bu sebeple, yatirimlarin, tesvik belgeli olarak, kalkinmada oncelikli yérelerde ve organize sanayi
bolgeleri, serbest bolgeler veya sanayi alanlari vb. gibi arsa maliyetlerinin diistik oldugu alanlarda
gerceklestirilecedi temel varsayimi Uzerine oturtulmaktadir. Bu temel varsayim, basta arsa fiyatlari
ile kullanilacak yabanci kaynaklar ve faiz oranlari olmak Uzere, birgok hususta sanayi profillerinin
hazirlanmasina blylk kolaylik getirmektedir.

Yatirim igin 6ngérilen arsa miktari, agik ve kapali alan blyuklikleri, bu profilin hazirlanmasinda
bilgi alinan igletmelerden temin edilen verileri yansitmaktadir. Uygulamada daha kiglk veya daha
buyuk arsa ile agik ve kapali alan gerekebilir. Ayrica yatinm, sanayi bolgeleri disindaki arazilerde
de gerceklestirilebilir. Bu durum, arsa ve bina maliyetlerinin 6ngoérilen degerlerden oldukga fazla
olmasina sebep olabilir.

Sanayi Profilleri’nde, yatirim tirline gére dedismekle birlikte, yatirrmda lisans alinmasi gerekmeyen
bir Uretim metodu kullanacagi gerekgesiyle, teknik yardim ve lisans giderleri kaleminde herhangi
bir harcama yapilmayacagi kabul edilmis, buna bagl olarak da gelir ve gider gizelgelerinde, teknik
yardim ve lisans i¢in herhangi bir amortisman 6éngoériimemisgtir.

Yatirimcilar tarafindan, yatirrmin bu profilde belirtilen Gretim metodu disinda ve 6zellikle de teknik
yardim ve lisans gerektiren bir Uretim metoduyla gerceklestiriimesinin dusunulmesi durumunda,
teknik yardim ve lisans igin de bir gider ayrilmasi, gelir ve gider gizelgesinde ise % 20 oraninda
amortisman ongorilmesi gerekecektir.
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Temel varsayim geregi yatirrm icin gereken ithal makina ve techizatin gimrik vergisi
istisnasindan yararlanacagdi kabul edilerek, diger masraflar igin sadece % 2’lik bir gider
ongorulmuistir. Tesvik alinamayan veya dogrudan herhangi bir tesvik almadan gercgeklestirilen
yatirimlar i¢in bu oranin bir hayli yukseleceg@i unutulmamalhdir.

Profil konusu yatirnmin blylk oranda 6zkaynaklarla gerceklestirilecegi, yabanci kaynak olarak
ise bankalardan temin edilecek kredilerin kullanilacagi varsayilimigtir. Bu agidan finansman
giderlerinin hesaplanmasinda, 6énce 6z kaynaklarin kullanilacagi, yabanci kaynaklarin ise
yatirrm doneminin sonunda kullanilacagi ve bu sebeple de sadece son alti ay igin faiz
O0denecegi 6ngorilmuistir. Boyle bir kabuliin yapiimamasi héalinde, bankalarin sanayi ve ticari
kredilerinin faiz oranlarinin farkli olmasi sebebiyle, yatirrm dénemi finansman giderlerini
hesaplamak ve bu kalem igin bir deger 6ngérmek mumkin olamayacaktir.

Yatirnm tdrine goére degismekle birlikte, yatirmin sadece bir ay slre ile deneme Uretimi
yapacagl ve Uretilenlerin defolu, hatali, eksik, kusurlu vb. olacagi icin satilamayacagi,
dolayisiyla bu sure igerisinde Uretilen Urlnlerden herhangi bir gelir elde edilmeyecegi
varsayllmis, bu sebeple gelir ve gider gizelgelerinde deneme Uretimi dénemi ile ilgili herhangi bir
gelire yer verilmemistir. Gergekte ise, deneme Uretimi daha kisa veya uzun sureli olarak
gergeklestirilebilir ve bu ddonemde Uretilen drtinlerden bir gelir elde edilebilir.

Bu Sanayi Profili, drnek isletmelerden temin edilen bilgiler ¢cercevesinde hazirlandigi igin, tretim
metodu basta olmak Uzere, ana ve yardimci makina ve tecghizat vb. gibi hususlar da 6rnek
alinan isletmelere bagli olmaktadir. Profil konusu Urinin Uretilmesi igin, 6rnek alinan
isletmelerde mevcut makina veya techizatin 6zellikleri sebebiyle herhangi bir baska makina ve
techizat gerekmeksizin yapilan is ve iglemler icin gergekte farkl veya ilave makina ve techizatlar
gerekebilir. Bu sebeple sabit yatirim tutari gizelgelerinde, beklenmeyen giderler kalemi altinda
fiziki beklenmeyen giderler olarak belirli bir gider éngoéralmastir. Ayrica, enflasyon ve ddviz
kurlarindaki degisiklikler sebebiyle, yatirrm déneminde ortaya ¢ikacak maliyet farklari igin fiyat
artiglarindan kaynaklanan beklenmeyen giderler kaleminde yine belirli bir gider 6ngoérulmustar.
Yatirimcilarca yatinm 6ncesi yapilacak olan aragtirmalar ve ciddi bir yatinm planlamasi ile bu
profilde &éngorilenlerden daha az beklenilmeyen masraf yapilmasi mimkin olabildigi gibi,
tersine bir durum da s6z konusu olabilir.

Yatirimcilarin, bilgilendirme amacl bu profil kapsaminda verilen mali bilgileri, burada agiklanan
dogrultularda degerlendirmesi ve yatirim dncesi mimkunse kendi yatirim tutari gizelgesi ile gelir
ve gider gizelgelerini olusturarak, yatirimin mali bayUkligund ortaya ¢ikarmasi uygun olacaktir.
Bu amagla profil ekinde verilen gizelgelerde yer alan oranlardan yararlanilabilir.
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1. BOLUM EKONOMIK DEGERLENDIRME

o L —

1.1. Yatirhm Konusu

Yatirim konusu; aliminyum sektériinde énemli bir yer tutan ve hadde urUnleri arasinda yer alan
aliminyum rulo ve levhanin sirekli dokim yontemiyle Uretilmesidir.

1.2. Uretilecek Mal ve Hizmetler
Profil konusu tesiste, aliminyum dékme rulo ve levha Uretimi yapilacaktir.

Uzun servis omri, dizayn esnekligi, iyi sekillendirilebilme, yiksek izolasyon gucl, hafiflik,
dekoratif gorinum, korozyona karsi direng, dayaniklilk, yuksek gug/agirlik orani ve cevreye
karsi duyarlilik 6zellikleri sayesinde aliminyum rulo ve aliminyum levha, yapi ve ingaat
sektérinun oncelikli tercihidir.

Aliminyum Rulo ve Aliminyum Levha Urlnleri:

e Tamami gerdirilmis, farkh alasimlarda ve ebatlarda aliminyum rulo ve aliiminyum levha
arunleri.

¢ Son kullanim alanina bagh olarak gofrajlanabilen, tamamen yagsiz veya az yagh olacak
sekilde uretilebilen Griin ylzeyleri.

o Istek lizerine, ylizeye film kaplama veya levha aralarina kagdit uygulamasi,
seklinde uUretilmektedir.

Ayrica, bitlin proseslerinde EN,AA veya ASTM normlarina uygun sekilde tretim yapilmaktadir.

1.3. Pazar Durumu

Aliminyum drUnleri ile ilgili pazar durumu; kurulu kapasite, talep, Uretim, ihracat ve ithalat
verileri yardimiyla asagida ortaya konulmaya caligiimistir.

1.3.1. Kurulu Kapasite

Ulkemizde, aliminyum ekstriizyon, yassi Urlnler, dokim urlinleri ve iletkenler olarak genis
capta uretimi, 6zel sektor tarafindan gerceklestiriimektedir. Tirkiye’de aliminyum sektoriinde
faaliyet gOsteren firmalarin bugln toplam uretim kapasiteleri 400-450 bin ton civarindadir. Yillik
Uretim kapasitesi yaklasik olarak; ekstriizyon driinlerinde 200-220 bin ton (kayit disi Uretim
nedeniyle kesin Uretim rakamina ulagilamamaktadir), yassi urlnlerde yaklasik 150 bin ton,
dokim Urlnlerinde 180 bin ton (agirlikh olarak otomotiv sanayine yonelik jant ve parca Uretimi
yapan yan sanayi isletmeleridir), iletkenlerde ise 60 bin ton olarak tahmin edilmektedir. Sektoérde
yaklasik 140 bin ton atil kapasite oldugu tahmin edilmekte ve bu atil kapasite ihracatla agiimaya
calisiimaktadir. Kurulu kapasitenin tamaminin devreye alinabilmesi i¢in aliminyum sektériine
gereken 6nemin verilmesi beklenmektedir. Sorunun ¢dzUmdinun, yatirimlarin yapilmasi ve
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mevcut sorunlara ¢ézUm bulunmasiyla saglanacadi 6ngérilmektedir. Ulkemizde hurda ve
curuftan aliminyum Uretebilen, 0zel sektore ait orta Olgekli az sayida ikincil Uretim tesisi
bulunmaktadir.

Aliminyum dokum sektoriinde faaliyet gosteren yaklasik 200 firma bulunmaktadir. Bunlarin
arasinda yer alan firmalar, kapasiteleri ve Uretim teknolojileri ile 6ne ¢ikmiglardir. 80 kadar firma
orta boyutta isletmeler olup 30—100 kisi arasinda is¢i ¢alistirmaktadirlar. Bununla beraber 110
civarinda da kugik atélyeler seklinde aile isletmeleri mevcuttur. Aliminyum sektériinde kapasite
kullanim orani %80 civarindadir. Ancak kapasite kullanim oranlari Grin cinsine gére blyuk
degisiklikler gdostermektedir.

Turkiye’de aluminyum sektdriinde kurulu kapasite durumu ile ilgili bilgiler asagida tablo 1’de
verilmistir.

Tablo 1: Aliminyum Sektériinde Kurulu Kapasite Durumu

Ana Mallar Ka}f;g'te Birimi | 2002 2003 2004 | 2005
1 | Birincil Aliminyum Kapasite ton 60.000 60.000 60.000 60.000
KKO % 104 105 107 100
2 | ikincil Aliiminyum
Alagimli Kiilge Kapasite ton 70.000 100.000 | 100.000 | 100.000
KKO % 30 60 75 80
Deoksidant kilge Kapasite ton 15.000 15.000 20.000 16.000
KKO % 60 80 85 90
3 | Ekstriizyon Kapasite ton 170.000 | 200.000 | 210.000 | 220.000
KKO % 59 70 81 86
4 | Yassi Aliminyum Kapasite ton 110.000 | 124.000 | 136.500 | 140.000
KKO % 76 82 84 94
5 | iletken Kapasite ton 50.000 55.000 60.000 | 60.000
KKO % 60 62 65 68
6 | Dokim Kapasite ton 105.000 | 136.000 | 154.000 | 180.000
KKO % 70 66 73 71
7 | Mimari Uygulama
Aliminyum Dograma Kapasite ton 35.000 35.000 45.000 50.000
KKO % 20 25 50 60
Aliminyum Cephe Kapasite ton 15.000 23.000 25.000 35.000
KKO % 15 20 50 65

Kaynak: Dokuzuncu Kalkinma Plani, Ana Metal Sanayi Ozel ihtisas Komisyonu Raporu

Sektoérdeki yurt igi kuruluslarin kapasite itibariyle yurt disi kuruluglarla kargilastirildiklarinda
kuguk olcekli olduklari gértilmektedir. Sektordeki yatirimlar iki tir tretim teknolojisinden biri olan
“surekli dokum” teknolojisi Uzerine yogunlagmigtir. Bu tur teknolojide diger teknoloji olan “direkt
doékim” teknolojisine oranla yapilan yatirrm meblaginin disik olmasi bu teknoloji Uzerinde
yogunlasmanin nedenidir. Ayrica “surekli dokim” teknolojisi “direkt dokim” teknolojisine goére
daha dislik miktarlarda kapasite artirrmina olanak saglamaktadir. Sektérde genel olarak blylk
kapasiteli tesislerde teknoloji yodun, kigik firmalarda ise emek yogun Uretim sistemi
uygulanmaktadir. Toplam istihdam ise 18 bin civarindadir.

Aliminyum Dékme Rulo ve Levha Uretimi Sanayi Profili 2
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1.3.2. Uretim ve Talep Durumu
Tarkiye’de aliminyum sektériinde Uretim miktarlari ile ilgili bilgiler asagida tablo 2’de verilmigtir.

Tablo 2: Aliiminyum Uretim Miktari (Bin Ton

Ana Mallar 2002 2003 2004 2005 % Degisim
1 | Birincil Aliminyum

Alimina 153 161 170 155 -8,8

Sivi Aliminyum 63 63 64 60 -6,3

Kilge 42 43 43 34 -20,9
2 | ikincil Aliiminyum 55 60 63 65 3,2
3 | Ekstriizyon 100 140 170 190 11,8
4 | Yassli Aliminyum 83 97 114 128 12,3
5 | iletken 21 30 33 30 -9,1
6 | Dokim 73 90 112 128 14,3
7 | Mimari Uygulama

Aliminyum Dograma 7 9 23 30 30,4

Aliminyum Cephe 3 5 13 23 76,9

Kaynak: Dokuzuncu Kalkinma Plani, Ana Metal Sanayi Ozel ihtisas Komisyonu Raporu

Ekstrizyon dretimi her yil artis gostermekte olup, son dort yil icinde Uretim miktari yaklagik iki
katina ¢ikmistir. Bunun baslica sebebi yeni yapilan yatirimlar olmakla beraber artisin temelinde
aliminyum ekstriizyon urlnlerinde artan talep yatmaktadir. Aliminyum olduk¢a geng bir metal
olmasi nedeniyle birgcok sektdrde uygulama sahasi bulmaktadir. Avrupa da kisi basina disen
aliminyum miktari yaklasik 25 kg/kisi iken bu rakam Turkiye'de yaklasik 5 kg/kisi civarindadir.
Avrupa lUlkeleri ile karsilastinldiginda Turkiye’'deki aliminyum tiketiminin bes kati daha az
olmasi bu sektdrde talebin dolayisiyla Uretimin artacaginin potansiyel bir géstergesidir. 2001
yilindaki kriz aliminyum ekstriizyon Ureticilerini oldukcga etkilemis olup, Ureticiler yurtici talep
disusinden dogan uretim eksikligini inracata yonelerek kapatmaya c¢alismiglardir.

Yassi aluminyum dretiminde 2001 yil hari¢ batin yillarda bir édnceki yila gére artis mevcuttur.
Bunun sebepleri arasinda; yurt ici talepteki artisin yani sira yapilan kapasite artirrmlari sonucu
inracata da agirlik verilmesi ve yurt digi satislarda artis saglanmasidir. 2001 yilindaki ekonomik
kriz dogal olarak yurt ici tuketime bagl arz-talep dengesinin degismesine ve sonug olarak yurt
ici satiglarin ve dolayisiyla dretimin dismesine neden olmustur. 2001 yili sonrasinda
ekonominin dizelmesiyle ihracatta yasanan artis ve yurt i¢i satiglarin artmasi Uretim artisina
destek olmustur.

iletken Uretimi acisindan bakildiginda Tirkiye'nin elektrifikasyon altyapisinin biyik 6lgiide
tamamlanmis olmasi talep azligi yaratmis, ayni zamanda son vyillardaki ekonomik tasarruf
tedbirleri sonucu yatirimlarin azalmasi ile de kapasite kullanim oraninda herhangi bir artis
olmamistir. Bununla birlikte son yillarda mevcut havai hatlarin yeraltina alinmasi ile ilgili yapilan
calismalar da iletken Uretimini olumsuz yénde etkilemektedir. Bundan dolayi firmalar ihracat
calismalarina agirlik vererek faaliyetlerini devam ettirmeye gayret gostermektedirler.

Yurt i¢i ve yurt digi talebin 6nemli sekilde artmasindan dolayi aliminyum dékidm Gretimi 6zellikle
son 3 yilda 6nemli artis gOstermistir.
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Tarkiye’de kisi basina disen aliminyum tiketimi ile ilgili bilgiler asagida tablo 3’te verilmistir.

Tablo 3:Turkiye'de Kisi Basina Disen Aliminyum Tiketimi (Kg)
Yillar 2002 2003

2004 2005

Miktar 3,8 4.5
Kaynak: TALSAD (Turkiye Aliminyum Sanayicileri Dernegi)

5,0 5,7

Ulkemizde aliiminyum kullanimi kisi basina yilda (2005 yili verilerine gére) 5,7 kg olup, bu
miktar gelismis Ulkelerin ortalamasina gore 5-6 kat daha dusuktir ve ileri Ulkelerdeki 30 kg/yil
seviyesindeki tlketimin ¢ok altindadir. Ancak kisi basina 30 kg/yil gibi seviyelere cikabilen
kullanim, sektdériin 6ninde blydk bir gelisme alani oldugunu géstermektedir. Ayrica yurt
disindaki pazarlarda aliminyum (Urlnlerine talebin oldukgca fazla oldugu da goériimektedir.
Mevcut Uretim tesislerimiz, diinya oOlcllerine gore orta ve kugik olcekli olmakla beraber,
ekonomimizin gelismesine paralel olarak aliminyum sektérinde de gelisme gorulmektedir.

Turkiye’deki toplam aliminyum tiketim hacmi 2002 yilinda 266,9 bin ton, 2003 yilinda 326,4 bin
ton, 2004 yilinda ise 365,1 bin ton olmustur.

1.3.3. ithalat ve ihracat Durumu

a) ithalat:

Tarkiye’nin aliminyum ithalati ile ilgili bilgiler asagida tablo 4’te verilmigtir.

Tablo 4: Tirkiye’nin Aliminyum ithalati (Bin $)

Clo | Madde Ad: 2004 2005 2006 2007

7601 | Birincil aluminyum 599.142 785.431| 1.239.573 | 1.619.895
7602 | Aluminyum Dokuntu hurdalari 14.368 24.916 22.207 43.087
7603 | Aluminyum tozlari ve ince pullar 5.369 6.222 7.939 9.879
7604 | Ekstriizyon Uriinleri (Profiller) 21.281 25.612 38.655 54.746
7605 | Aliminyum teller 15.513 20.571 17.118 21.842
7606 | Hadde urunleri(saclar, levhalar) 143.404 186.049 257.131 334.573
7607 | Folyo 85.265 97.396 111.591 126.818
7608 | Aluminyum borular (ince, kalin) 12.262 9.691 8.070 17.448
7609 | Aluminyum boru baglanti parg. 1.983 2.384 2.657 7.874
7610 | Aluminyum ingaat ve insaat aks. 16.316 19.219 24.063 35.113
7611 | Aluminyum kaplar 996 875 1.071 929
7612 | Aliminyum kaplar (Variller, figi) 7.743 8.824 11.586 13.844
7613 | Gaz igin aluminyum kaplar 1.459 1.495 1.036 2.186
7614 | Aluminyum halatlar, kablolar 347 387 330 1.873
7615 | Aluminyum mutfak ve tem. miz. 12.485 13.934 13.813 13.468
7616 | Aluminyumdan diger egya 22.651 29.029 40.293 49.452
Toplam 960.582 | 1.232.036 | 1.797.133 | 2.353.027

Kaynak: TUIK verileri
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b) ihracat:
Aliminyum ihracati asagida tablo 5’te verilmistir.

Tablo 5: Tirkiye’nin Aliminyum ihracati(Bin $)

G5 | madde Ad 2004 | 2005 2006 2007

7601 | Birincil aluminyum 12.552 49.968 116.594 154.045
7602 | Aluminyum Dokuntu hurdalari 12.438 17.242 25.490 28.069
7603 | Aluminyum tozlar ve ince pullar 122 95 75 128
7604 | Ekstriizyon Urlinleri (Profiller) 215.689 | 311.891 461.507 585.057
7605 | Aliminyum teller 2.123 1.647 3.082 4.290
7606 | Hadde urunleri(saclar, levhalar) 128.721 | 169.362 223.987 307.297
7607 | Folyo 59.077 69.115 87.825 102.063
7608 | Aliminyum borular (ince,kalin) 5.524 6.969 14.725 20.121
7609 | Aluminyum boru baglanti parg. 2.420 2.880 3.872 5.082
7610 | Aliminyum ingaat ve insaat aks 75.565 91.082 114.173 150.236
7611 | Aliminyum kaplar 422 669 319 855
7612 | Aliminyum kaplar (Variller, figi) 38.484 46.324 41.426 59.751
7613 | Gaz icin aluminyum kaplar 17 80 415 6.947
7614 | Aluminyum halatlar, kablolar 27.936 23.782 23.185 33.055
7615 | Aluminyum mutfak ve tem. malz. 29.219 32.009 41.817 58.881
7616 | Aluminyumdan diger egya 39.179 52.493 75.311 100.832
Toplam 649.488 | 875.609 | 1.233.803 | 1.616.708

Kaynak: TUIK verileri

Tilrkiye'nin aliminyum dig ticareti yillar itibariyle artis gostermistir. 2006 yilinda 1.233 milyon $
olan aliiminyum ihracati 2007 yili itibariyle %31 oraninda artarak 1.616 milyon $ olarak
gerceklesmistir. ithalat ise 2007 yili itibariyle 2.353 bin $ olarak gerceklesmis ve bir énceki yila
gbre yaklasik %31 oraninda artmigtir. Turkiye aliminyum sektérinde net dis alic
durumundadir. Bunun sebebi llkenin girdi temininde disa bagimh olmasi ve ithal girdi ile
Uretilen ekstrizyon Urtnleri ve yassi Urinler dig satiminin toplam disalimi karsilayacak dizeyde
olmamasidir. 2007 yilindaki aliminyum dis ticaret acigi %30 artarak 736 milyon $ seviyesine
yukselmistir.

Ortalama Dig Ticaret Fiyatlari

2005 yilinda ortalama pesin LMB (Londra Metal Borsasi) aliminyum fiyatlari 1.898,5 $'dir.
Dinya Metal istatistikleri Birosu’nun (WBMS) son raporunda gegen yil birincil aliminyum
piyasasinin oldukca dengeli oldugu ifade edilmistir. Toplam Uretim 2004 yilinda 29,9 milyon
tondan 2005 yilinda 31,8 milyon tona ulagsmistir. Cin’in tiketimi 2005 yilinda 7,1 milyon tona,
uretimi de 7,8 milyon tona yuUkselmigtir. International Aluminium Institute (Uluslar arasi
Aliminyum Enstitisu) raporuna gore Cin’in Gretimi 2006 yil itibariyle 9,3 milyon ton, 2007 yih
itibariyle de %34,8 artisla 12,6 milyon ton olarak gerceklesmigtir.
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Aliminyum endustrisindeki ortalama elektrik fiyatlari 2001 yilindaki 18 $/MWh’'den 2006
itibariyle 27 $/MWh’e ylikselmisken, AB elektrik fiyatlari endistride 2001 yilindan beri iki katina,
hatta kimi Ulkelerde U¢ katina ¢ikmistir. LMB (Londra Metal Borsasi) aliminyum fiyatlari
dismeye basladiginda enerji ve hammadde fiyatlari ylksek dizeylerde kalacaktir. Bu da, i¢cinde
bulundugumuz periyot icin nispeten disuk aliminyum fiyatlari déneminin bitip, fiyatlarin uzun
sure tarihsel ortalamalarinin Gzerinde seyredecegdini gdstermektedir.

Aliminyum yassi haddelenmis drlnlerin ana hammaddesi aliminyum kdilgedir. Aliminyum
dinya metal borsalarinda islem goéren bir mal olmasi nedeniyle hammadde fiyati da arz-talep
dengesine bagh olarak sirekli olarak degismekte ve bu deg@isim dogrudan aliminyum yassi
haddelenmis urin fiyatlarina yansimaktadir.

Sonug

Aliminyum basta ulastirma, ingaat ve ambalaj sektorlerinde olmak Uzere yeni teknolojilerin de
etkisiyle kullanimi giderek artan bir Urin olarak 21. yuzyll metali olarak goérilmektedir.
Tarkiye'de de ulagim vasitalarinin yapimi, aliminyum kapi, pencere, mutfak esyasi, elektrik
enerjisi nakli olmak Uzere pek ¢ok alanda gegmise sahip olan sektérin, kullanim alanlarinin ve
dolayisiyla kullanicilarinin artmasi kaginiimazdir.

Mevcut Uretim tesislerimiz, dinya Olcllerine gbre orta ve kiglk oOlcekli olmakla beraber,
ekonomimizin gelismesine paralel olarak sektdrde de gelisme gorulmektedir. Mevcut sorunlarin
asllmasi halinde, hizli biylime saglayacak sektorlerimizden biri, aliminyum sektéradar.
Dinyada ve ulkemizde birincil aluminyum tesisi gundeme geldiginde, agirlikli olarak tukettigi
enerji tartisiimakta, 6zellikle Glkemizde aliminyum Gretiminin uzun vadede ekonomiye yaptigi
katkilarin boyutu géz ardi edilmektedir. Ote yandan, ézellikle kullanim édmrii dolan ug Grinlerin
defalarca ekonomiye yeniden kazandirilabilmeleri dikkate alindijinda sadece cevre yonuyle
degdil enerji dengesi yonuyle de aliminyumun Uretim ve kullanim avantajlari agik¢a ortaya
cikmaktadir. Enerji maliyetlerinin disurilmesi, finansman sikintisi ve iscilik maliyetlerinin
asaglya cekilmesi sektor icin 6nem tasimaktadir.

Gulnumuzde Tirk aliminyum sektorl, blylyen ve gelisen bir sektér olup ylkselen bir egilimle
aliminyum yari Urdnlerini (ara mal) ve gesitli diger Urlnleri Avrupa, Asya ve Afrika Ulkelerine
ihragc ederek o6nemini ve gelismesini gun gegtikce artirmaktadir. Kisi basina aliminyum
kullanimi gelismis Glkelerde 25-30 kg civarindayken Ulkemizde 5 kg civarinda olmasi yéninden
bakildiginda, 21. yuzyil metali olarak goérilen aliminyumun yurt ici tiketiminin énimuizdeki
yillarda artis egiliminde olmasi olumlu olacaktir.
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2. BOLUM TEKNiIK DEGERLENDIRME

O _

2.1. istihdam Durumu
Tesiste, tam kapasitede toplam 77 kisi istihdam edilecektir.
istihdam edilecek personel ve nitelikleri asagida tablo 6’da verilmistir.

Tablo 6: istihdam Edilecek Personel Sayisi

istihdam Edilecek Personelin Niteligi istihdam Edilecek Personel Sayisi
Diz isci 34 o

T Toplam isci sayisi: 62
Nitelikli isgi 28
Teknisyen 3 _

" — Toplam teknik personel sayisi: 6
Muhendisi 3
Yonetici 1
Buro elemani 4
Diger 4
Toplam Personel 77

2.2. Uretim Teknolojisi

Geleneksel sicak hadde prosesiyle karsilastirildiginda, twin-roll caster (ikiz merdane doékim)
teknolojisi oldukga dislk enerji ve calisan maliyeti sayesinde diz aliminyum hadde drunleri
Uretiminde oldukga popdiler bir tretim metodu halini almistir. Twin-roll casting teknolojisi direkt
olarak eriyik metalden 2 mm kalinhginda aliminyum Uretilebilmesine olanak saglamaktadir.
Ticari twin-roll casterlar genellikle 6 mm kalinhkta Gretilir ve kullanilan dékim alasimlari dar bir
katilagsma araligina sahiptirler. Her ne kadar levha Uretiimesine ragmen limit calisma sartlarinda
gesitli kusurlar olusabilmektedir. Twin-roll cast prosesiyle basarili bir aliminyum levha
Uretiminde asil ugras yuksek Uretim verimiyle birlikte hem fiziksel hem de mekanik 6zellikleri de
gelistirmektir. Ozellikle alagim, dokiim kalinhi@i ve hizi, tip mesafesi gibi dokiim parametrelerinin
dékme levha kalitesi Uzerindeki baskin etkilere sahip oldugu bilinmektedir. Alasim gruplarinin
karakteristik oldugu dékim parametreleriyle Uretilen aliminyum levhalarin, alasima bagli olarak
mikro yapisal agidan Urln kalitesindeki degisimler 6nem arz etmektedir. 5 — 6 mm kalinliginda
Twinroll casting teknolojisiyle, sirasiyla Uretilmig farkli ana alagim elementleri iceren, 5754 (Al-
Mg), 3003 (AlI-Mn), 1235 (Al-Fe-Si) alasimli aliiminyum levha dékim o6rneklerine bakildiginda
doékim ydénu, dokim yoénune dik ve yuzeyden oldugu goérilebilmektedir. Mekanik o6zellikleri
cekme testiyle, optik mikroskop ile ise basta tane yapilari ve c¢okelti yapisi, ¢okeltilerin
morfolojisi, boyutlari ve dagihimlari incelendiginde; farkli alasim igeriklerinin 6zellikle tane yapisi
Uzerinde etkileri ve alasimlarin katilasma araliklarina baglh olarak da c¢okelti yapisindaki
degigiklikler tespit edilebilmektedir. Ayrica yuzeylerinden ve merkezlerinden yapilan
calismalarda tane yapilari istenilen dokim 6zelliklerine sahiptir.

Kurulacak tesiste twin-roll caster (ikiz merdane dékum) teknolojisi ile Uretim yapilacaktir.
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2.2.1. Hammadde ve Yardimci Maddeler

Tesiste hammadde olarak aliuminyum kulge veya aluminyum kutuk (ingot) kullanilacaktir,
herhangi bir yardimci madde kullaniimayacaktir.

2.2.2. Uretim Metodu

Hammadde, 16 ve 25 tonluk ergitme firinlarinda ergitilir. Ergitilen sivi aliminyum, ergitme ve
tutma fininlarinda rafinasyon ve alasimlandirma islemlerinden geger ve ikiz merdane teknigiyle
bant halinde 3-8 mm arasinda levha dokimu yapilir.

Daha sonra rulolarin sevk edildigi Soguk Hadde hatlarinda 0,20 mm-3,00 mm arasi kalinlik ve
900 mm-1250 mm genisliklerde soguk haddelenmis rulo Gretimi yapilmaktadir.

Musteri istegine gore, en uygun mekanik 6zelliklerin saglanmasi i¢in soguk haddeleme ve
tavlama prosesleri birlikte duzenlenerek farkli kondusyon degerlerinde aliminyum
uretilmektedir. Tavlama islemi, biri 50 ton diger ikisi 10’ar ton kapasiteli 3 adet tav firininda
gerceklestiriimektedir.

Soguk haddelenmis rulolar, Yikama-Gerdirme-Gofrajlama kombine hattina sevk edilir. 8 tonluk
yikama ve 5 tonluk durulama tanklarindan gecerek yag, toz gibi kirlerden arindirilan rulolar,
polimer kapli gergi merdanelerinden gecerek ideal profil 6zelliklerine sahip olur. Gorsel nitelik
tagiyan kullanim alanlarina yonelik olarak, mugteri istedigine gore, 0,20 mm-1,00 mm arasi
kalinliklardaki rulolara, klasik gofraj deseni, baklava deseni veya aga¢ kabugu deseni
uygulanabilmektedir.

Boy kesme ve dilme hatlarinda istenen dl¢llerde levha, rulo ve serit Gretimi yapilmaktadir.

2.3. Turk Standardlan

TS 7677 18.02.1992 Bu standard, aliminyum alasimlarindan imal edilen 0,45 mm- 1,60 mm
kalinhklardaki oluklu levhalari kapsar; bunlarin kullanma yerleri ile kullanilis sekil ve sartlarini
kapsamaz.

TS 7678 18.02.1992 Bu standard, aliminyumdan imal edilen 0,45 mm- 1,60 mm kalinliklardaki
oluklu levhalari kapsar, bunlarin kullanma yerleri ile kullanilig sekil ve sartlarini kapsamaz.

TS EN 485-1 05.04.1996 Bu standard bigcimlenebilen aliminyum ve aliminyum alasimlarindan
yapilan genel mihendislik amaglari icin kullanilan kalinhdi 0,20 mm den fazla ve 200 mm (dahil)
olan band, serit ve levhalarin muayeneleri ve teslim icin teknik sartlari kapsar

TS EN 485-2 21.04.2005Bu standard genel mihendislik uygulamalari igin kullanilan
bicimlendirilebilir aliminyum ve aliminyum alasimi sac, serit ve plakalarin mekanik 6zelliklerini
kapsar.

TS EN 485-3 05.04.1996 Bu standard genel mihendislik uygulamalari igin sicak haddelenerek
imal edilmis bigimlenebilir aliminyum ve aliminyum alasimi band, serit ve levhalarin (2,5 mm-
200 mm dahil kalinhktaki) bicim ve boyut toleranslarini belirler.

TS EN 851 09.04.2001 Bu standard, mutfak aletleri icin disk veya disk taslagi seklindeki
bigimlenebilir aliminyum ve alagimlari i¢in 6zel sartlari kapsar
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2.4. Uriin Fiyatlar

Aliminyum levha satis fiyati 3,6 TL/Kg olacaktir.

2.5. Uretim Kapasitesi

Tesiste yilda 300 glin ve 3 vardiya calisiimak suretiyle 35.000.000 Kg/yil yaklasik aliminyum

kilge veya kutuk islenerek % 1-2 kayipla 30.000.000 Kg/yil aliminyum levha Uretilecektir.

2.6. Uretim Akis Semasi

Hammadde

\Z

Dokum

Hadde
J

Ara Tav

N

Gerdirme
N/

Dilme
N2

Boy Kesme
N
Nihai Tav
v

Kontrol
N/

Depo-Sevkiyat
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2.7. Makina ve Techizat

Tesiste kullanilacak makina ve techizat, ana makina ve techizat ve yardimci makina ve techizat
olarak asagida verilmistir.

2.7.1. Ana Makina ve Tecghizat Listesi

Tesiste kullanilacak ana makina ve techizat listesi asagida tablo 7’de verilmistir.

Tablo 7: Ana Makina ve Techizat Listesi

Makina ve Techizatin Cinsi I)A;I;t:tr \_T:yrg Birim Flyat Tutar
ithal TL/($) (TL) ($)
1. Surekli Dokim Hatti (Komple) 1 yerli | 1.200.000 TL 1.200.000 800.000
2. Soguk Hadde Makinasi 1 ithal | 1.000.000 $ 1.500.000 | 1.000.000
3. Aliminyum Doékum Makinasi 1 ithal 400.000 $ 600.000 400.000
4. Tagslama Tezgahi 1 ithal 300.000 $ 450.000 300.000
5. Hadde Yag Filtreleme Unitesi 1 ithal 400.000 $ 600.000 400.000
6. Rulo isleme Tesisi (Komple) 1 ithal 1.000.000 $ 1.500.000 | 1.000.000
7. Kesme Makinasi 1 ithal 150.000 $ 225.000 150.000
8. Dilme Makinasi 2 ithal 150.000 $ 450.000 300.000
9. Bikme Makinasi 1 ithal 200.000 $ 300.000 200.000
10. Baski Makinasi 1 ithal 200.000 $ 300.000 200.000
11. Aluminyum Kuatak Isitma Firini 2 yerli 225.000 TL 450.000 300.000
12. Analiz Cihazi (Spektrometre) 1 yerli 75.000 TL 75.000 50.000
13. Makara (Rulo Sarmak igin) 50 yerli 3.000 TL 150.000 100.000
14. Rejenerator Brulor yerli 27.000 TL 135.000 90.000
15. Eksantrik Pres ithal 30.000 $ 135.000 90.000
Toplam 8.070.000 | 5.380.000
Not: Hesaplarda 1 $: 1,50 TL olarak alinmistir.
10
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2.7.2. Yardimci Makina ve Teghizat Listesi
Tesiste kullanilacak yardimci makina ve techizat listesi asagida tablo 8’de verilmigtir.

Tablo 8: Yardimci Makina ve Techizat Listesi

Makina ve Tecghizatin Cinsi MLI(;::'/ \_Ts;! Birim Flya® Tutan
ithal (TL) (%) (TL) ($)

Trafo 3200 kVA 1Adet | Yerli | 45.000| 30.000| 45.000 30.000
Trafo 2500 kVA 1 Adet | Yerli | 30.000| 20.000| 30.000 20.000
Forklift 2Adet | Yerli | 75000| 50.000| 150.000 | 100.000
Havalandirma Tesisati 1Adet | Yerli | 15000 | 10.000 | 15.000 10.000
Vidall Hava Kompresér Ekip. | 2Adet | Yerli | 22500 | 15.000 | 45.000 30.000
Kantar 1 Adet | Yerli | 45.000 | 30.000 | 45.000 30.000
Dogalgaz Sistemi 1Adet | Yerli | 30.000 | 20.000 | 30.000 20.000
Tavan Vingleri 5Adet | Yerli | 30.000 | 20.000 | 150.000 | 100.000
Elektrik Tesisati - Yerli | 15.000 | 10000 | 15.000 10.000
Yangin Tesisatl - Yerli 15.000 10.000 15.000 10.000
Su Sogutma Tesisatl - Yerli 15.000 10.000 15.000 10.000
Laboratuvar Malzemeleri - Yerli 15.000 10.000 15.000 10.000
Toplam 570.000 380.000

Not: Hesaplarda 1 $: 1,50 TL olarak alinmistir.

2.7.3. Makina ve Techizat Giderleri
Toplam makina ve tecghizat tutari, asagida tablo 9’da verilmistir.

Tablo 9: Toplam Makina ve Techizat Yatirimi Tutari

Tutan
(TL) ($)
Ana Makina ve Techizat Yatirimi 8.070.000 5.380.000
Yardimci Makina ve Techizat Yatirmi 570.000 380.000
Toplam Makina ve Techizat Giderleri 8.640.000 5.760.000

Not: a) Hesaplarda 1 $: 1,50 TL olarak alinmistir.
b) Fiyatlara KDV dahil degildir.

2.8. Cevre ve Saglk Problemleri
Resmi Gazete’de yayinlanan 16.12.2003 tarih ve 25318 sayili Cevresel Etki Degerlendirmesi

Ydnetmenligi'ne gore, tesisin yillik Uretim kapasitesi 1000 tonun Ustinde oldugundan 6n
deg@erlendirme raporu hazirlanmasi gerekmektedir.
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2.9. Termin Plani

Tesisin, 6z kaynagin yeterli olmasi, 6z kaynagin yeterli olmadig: durumlarda ise, i¢ veya dis
kredilerin zamaninda alinmasi sartiyla, 18 ay igerisinde faaliyete gegebileceg@i 6ngorilmustur.

Termin plani asagida tablo 10°da verilmistir.

Tablo 10: Termin Plani

Aylar

Yapilacak isler 1/2|3|4|5|6[7|8|9]10[{11[12/13|14|15|16[17|18

Fizibilite Etudi
Hazirlanmasi

Plan ve Proje
Hazirlanmasi

Onay ve Ruhsat
Alinmasi

Fabrika ingaati X[ x| x| x| x|x]|x

Makina Siparigi X | x X

Makina ve Techizat
Montaji

Deneme Uretimi X
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3. BOLUM MALi DEGERLENDIRME

O _

3.1. Sabit Yatirnrm Tutan

Sabit yatirim tutarini olugturan arsa ve bina giderleri ile ilgili bilgiler agagida verilmigstir.

3.1.1. Arsa Miktari ve Tutari
Tesis igin kullanilacak arsa miktari ve tutari asagida tablo 11’de verilmigtir.

Tablo 11: Arsa Tutari

Birim Fiyati Tutan (YTL)
Arsa Giderleri Miktar (m?) >
(YTL/m?) | ($/m®) | (YTL) ($)
Satin Alinacak Arsa 12.000 9 6 108.000 | 72.000

Not: Hesaplamalarda 1 $, 1,50 TL olarak alinmistir.

Arsa tutarinin hesaplanmasinda, Organize Sanayi Bdlgelerinde (OSB) uygulanan arsa tahsis
fiyatlarinin ortalamasi alinmistir. OSB disinda arsa alimlarinda daha yiksek arsa bedelleri s6z
konusu olabilir.

3.1.2. Kapali Alan Miktari ve ingaat Maliyetleri

Tesis igin 6ngodrulen kapali alan miktarlari ve insaat giderleri agsagida tablo 12’de verilmistir

Tablo 12: Bina ve ingaat Giderleri

Yaklasik Tutari
Boldmler Bﬂy(trirll(zl)t|gu zi;::;eYtlae?'il (TL) ($)
(TL/m?)*
Ana Fabrika Bina ve Tesisleri 6.000 268 1.608.000 1.072.000
Yardimci isletme Bina ve Tesisleri 500 268 134.000 89.333
Depolar 1.000 123 123.000 82.000
idare Binasi ve Sosyal Tesisler 500 437 218.500 145.667
Toplam 8.000 - 2.083.500 | 1.389.000

A3

*) Bayindirlik ve iskan Bakanhg@: “Yaklasik Yapi Birim Maliyetleri” tebliginden alinmistir.
Not: Hesaplamalarda 1 $, 1,50 TL olarak alinmistir.

Tablo 12’de ingaat maliyetlerinin hesaplanmasinda kullanilan yaklasik birim yapi maliyetleri,
sadece insaatla ilgili giderleri degil, % 30 oraninda da yuklenici payi icermektedir.
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insaatin yatinmci tarafindan yapilmasi durumunda gergek insaat maliyetleri daha diisik
olacaktir. Fabrika insaatinin yatirirmci tarafindan yapilmasi durumunda, yukaridaki degerlerden
yuklenici pay! distlerek ingaat maliyetleri hesaplanabilir.

Arsa ve insaat maliyetleri ile etliid ve proje, makina ve tecghizat, tasima ve sigorta, montaj,
isletmeye alma vb. gibi giderler itibariyla sabit yatirim tutari asagida tablo 13’te verilmistir.

Tablo 13: Sabit Yatirim Tutar Tablosu

Harcamanin Tiirii (TL) (%)

1. Arsa Bedeli 108.000 72.000
2. Etiid ve Proje Giderleri 107.240 71.493
3. Teknik Yardim ve Lisans Giderleri - -
4. Arazi Dizenleme ve Hazirlik Yapilari 10.800 7.200
5. Bina-insaat Giderleri 2.083.500 1.389.000

a) Ana Fabrika Bina ve Tesisleri 1.608.000 1.072.000

b) Yardimci isletme Bina ve Tesisleri 134.000 89.333

c) Depolar 123.000 82.000

d) idare Binasi ve Sosyal Tesisler 218.500 145.667
6. Ana Makina ve Techizat Giderleri 8.070.000 5.380.000

a) Ithal 6.060.000 4.040.000

b) Yerli 2.010.000 1.340.000
7. Yardimci Makina ve Techizat Giderleri 570.000 380.000

a) ithal - -

b) Yerli 570.000 380.000
8. ithalat ve Giimriikleme Giderleri 121.200 80.800
9. Tagsima ve Sigorta Giderleri 536.400 357.600
10. Montaj Giderleri 432.000 288.000
11. Tasit Araglari Giderleri 75.000 50.000
12. isletmeye Alma Giderleri 9.644.320 6.429.546
13. Genel Giderler 217.580 145.054
14.Yatirrm Dénemi Finansman Giderleri 375.000 250.000
15. Beklenmeyen Giderler 219.760 146.507

a) Fiziki Beklenmeyen Giderler 54.940 36.627

b) Fiyat Artislarindan Kay. Bek. Giderler 164.820 109.880
Sabit Yatirim Tutar 22.570.800 15.047.200

Not 1: Hesaplamalarda 1 $, 1,50 TL olarak alinmistir.
2: Yukaridaki veriler tahmini degerler olup, kapasiteye gore degisebilir.
14
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3.2. Yillik Gelir ve Giderler

Yilhk isletme gelir ve giderleri gelir ve gider kalemleri itibariyla asagida verilmistir.

3.2.1 Yillik isletme Gelirleri

Tesiste yilda elde edilecek gelir toplami, Grlnler temelinde asagida tablo 14’te verilmistir

Tablo 14: Yillik isletme Gelirleri

Uriin Adi Uretirr:ul\lllkiktarl Birim Fiyat Tutan
(Kg) (TL) (TL) ($)
Aliminyum Levha 30.000.000 3,6 108.000.000 | 72.000.000
Aliminyum Talas Hurdasi 3.000.000 2 6.000.000 4.000.000
Toplam isletme Gelirleri 114.000.000 | 76.000.000

Not: Hesaplamalarda 1 $, 1,50 TL ola

3.2.2. Yillik igletme Giderleri

rak alinmistir.

Yillik isletme giderlerinin énemli bolimunu olusturan amortismanlar ile is¢i UGcretleri, hammadde,

ve isletme malzemeleri giderleri asagi

3.2.2.1. Amortismanlar

da verilmistir.

Yillik amortisman miktari asagida tablo 15'te verilmigtir.

Tablo 15: Yillik Amortisman Miktarlari

Amortisman | Amortisman Tutari (C)
Amortismana Tabi Kiymetler TUt(?rt)(A) Orani (B) (C=A"B)
(%) (TL) ($)
Etld ve Proje Giderleri 107.240 20 21.448 14.298
Teknik Yardim ve Lisans Anlagmalari - 20 - -
Hazirlik Yapilari 10.800 6 648 432
ingaat Isleri 2.083.500 4 83.340 55.560
Ulastirma Yatirimlari (Tesisleri) - 6 - -
Makina ve Tecghizat* 9.729.600 10 972.960 | 648.640
Tasit Araglari 75.000 15 11.250 7.500
Toplam 12.006.140 1.089.646 | 726.430
*) Tagima ve sigorta, ithalat ve gumrikleme giderleri ile montaj giderleri dahil
Not: Hesaplamalarda 1 $, 1,50 TL olarak alinmistir.
Ortalama amortisman orani, asagida tablo 16’da verilmistir.
15
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Tablo 16: Ortalama Amortisman Orani

Amortisman Tutari (C) (TL) 1.089.646
Gider Miktari (A) (TL) 12.006.140
Ortalama Amortisman Orani (C/A) 0,09076

Amortismana bagli net kiymet miktari, asagida tablo 17°de verilmistir

Tablo 17: Net Kiymet Tutari

. . . Deger
Amortismana Tabi Sabit Kiymetler
(TL) (%)

Sabit Tesis Yatirimi (Amortismana Tabi Sabit Kiymetler) 12.006.140 | 8.004.093
Sabit Kiymet Fiyat Artigi 219.760 146.507
Finansman Giderleri 375.000 250.000
Kur Farklar - -
Toplam 12.600.900 | 8.400.600
(-) Birikmis Amortismanlar - -
2. Net Kiymet Tutari 12.600.900 | 8.400.600

Not: Hesaplamalarda 1 $, 1,50 TL olarak alinmistir.

Buna gdre ortalama yillik amortisman miktari; asagida tablo 18’de verilmigtir

Tablo 18: Ortalama Yillik Amortisman Miktari
1. Ortalama Amortisman Orani (C/A) 0,09076
2. Net Kiymet Tutari (TL) 12.600.900
Ortalama Yilik Amortisman Tutan (1*2) (TL) 1.143.620

3.2.2.2. Personel Giderleri
Tesiste istihdam edilecek personel ve ortalama yillik maliyetleri asadida tablo 19'da verilmigtir.

Tablo 19: Personel Giderleri

] Istihdam Ortalama Yillik
Unvani Edilecek Briit Ucret Tutar
Personel Sayisi (TL) (TL)

Diiz isci 34 1.000 408.000
Nitelikli Isci 28 1.200 403.200
Teknisyen 3 1.500 54.000
Mulhendis 3 2.000 72.000
Yonetici 1 3.000 36.000
Biro Elemani 4 800 38.400
Diger 4 800 38.400
Toplam 77 1.050.000
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3.2.2.3. Hammadde Miktarlari ve Tutari

Uretimde hammadde olarak aliminyum kiilge veya kitiik (ingot) kullanilacaktir.

Uretimde kullanilacak hammadde miktari ve tutarlar asagida tablo 20’de verilmistir.

Tablo 20: Hammadde Miktari ve Tutarlari

Miktari Birim Fiyati Tutari
Hammadde (Kg) (TL) (TL) ($)
Aliminyum Ktk 34.000.000 2,70 91.800.000 |61.200.000
Toplam 91.800.000 | 61.200.000
Not: Hesaplamalarda 1 $: 1,50 TL olarak alinmistir.
Tesiste yillik giderler, kalemler itibariyla tablo 21’de verilmistir.
Tablo 21: Yillik isletme Giderleri Tablosu
Giderinin Tiiri (TL) ($)
1. Hammadde Gideri 91.800.000 61.200.000
2. Yardimci Maddeler Gideri 200.000 133.333
3. Yakit, Su, Elektrik Gideri 1.000.000 666.667
4. Personel ve iscilik Gideri i 1.050.000 700.000
5. Bakim ve Onarim Gideri 107.240 71.493
6. isletme Malzemesi Gideri 918.000 612.000
7. Genel Giderler 1.140.000 760.000
8. Amortismanlar 1.143.620 762.413
9. Finansman Gideri 1.751.330 1.167.554
10. Pazarlama ve Satis Giderleri 114.000 76.000
11. Ambalajlama ve Paketleme Gideri 114.000 76.000
Yillik isletme Giderleri Toplami 99.338.190 | 66.225.460

Not: Hesaplamalarda 1 $: 1,50 TL olarak alinmistir.

3.3. isletme Sermayesi

Tesisin galistiriimasi igin gerekli asgari isletme sermayesi, ¢alisma devri katsayisina baghdir. Bu
sebeple, oncelikle ¢alisma devri katsayisi hesaplanmig, daha sonra yillik igsletme giderleri
toplami, gcalisma devri katsayisina bdllinerek, yillik asgari isletme sermayesinin hesaplanmasi

yoluna gidilmistir

Projenin calisma devresini hesaplamak icin asagida tablo 22’de verilen varsayimlar dikkate

alinmigtir:

Aliminyum Dékme Rulo ve Levha Uretimi Sanayi Profili
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Tablo 22: Calisma Devresinin Hesaplanmasinda Dikkate Alinan Unsurlar

islemler Ortalama Siire
Hammaddenin depoda bekleme suresi 7
Uretim siiresi 7
Urtiniin depoda bekleme siiresi 3

Kredili satis vadesi veya suresi 30
Gunlik giderleri karsilamak igin toplam yeterli nakit bulundurma siresi 3
Toplam 50 giin

Calisma devresi, sermayenin ka¢ giinde bir devredeceginin gdstergesidir.

Yilda 300 gln galisilacadi varsayimi ile;
Calisma Devresi Katsayisi = %= 6

Yillik igletme giderleri
Calisma devrikatsayisi

isletme Sermayesi ihtiyaci =

Amortismanlar harig, tam kapasitede yillik isletme giderleri 98.194.570 TL oldugundan, yillik
ortalama igletme sermayesi ihtiyaci:

isletme Sermayesi ihtiyaci = w = 16.366.000 TL

So6z konusu cgalisma devir katsayisinda Uretim icin gerekli isletme sermayesi 16.366.000 TL
olup, uretim i¢in gerekli olan asgarf isletme sermayesini gostermektedir.

Uretimin yukarida belirtilen siirelerden daha kisa siirede gergeklestiriimesi ve bunun bir sonucu
olarak da g¢alisma devir katsayisinin blyik olmasi durumunda daha az, aksi durumda ise daha
yuksek isletme sermayesi gerekecegi unutulmamalidir.

3.4. Toplam Yatirnm Tutan

Sabit yatirm tutarinin ve isletme sermayesinin toplami olarak, toplam yatirrm tutari asagida
tablo 23’te verilmistir.

Tablo 23: Toplam Yatirim Tutar1 Tablosu

Tutan
Harcamalar
(TL) ($)
Sabit Yatirim Tutari 22.570.800 15.047.200
isletme Sermayesi 16.366.000 10.910.666
Toplam Yatinnm Tutari 38.936.800 25.957.866

Not: Hesaplamalarda 1 $: 1,50 TL olarak alinmistir.
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3.5. Yatirnmin Ekonomik Omrii

Yatirnmin ekonomik (yararl) émru, arsa harig, sabit yatirim tutarinin yillik ortalama amortismana
oranindan hesaplanmaktadir.

Buna gore tesisin ekonomik dmrd;

Sabit yatirim tutari - Arsa
Yillik ortalama amortisman

Ekonomik omir=

22.462.800
1.143.620

Ekonomik omir= 19Yil, 7 Ay

3.6. Projenin Finansmani

Proje finansmani, ve finansmanin hangi kaynaklardan karsilanacagi asagida tablo 24’te
verilmigtir.

Tablo 24: Proje Finansman Tablosu

Tutan
A) Finansman ihtiyaci (TL) ($)
Toplam Sabit Yatirim 22.570.800 15.047.200
isletme Sermayesi 16.366.000 10.910.666
Yatirim Déneminde Odenen KDV - -
Toplam Finansman ihtiyaci 38.936.800 25.957.866
B) Finansman Kaynaklari
Oz kaynaklar (% 87,2) 33.936.800 22.624.533
- Sermaye 33.936.800 22.624.533
- Fonlar - -
Yatirim Tegvikleri (KDV istisnasi vb.) - -
Yabanci Kaynaklar (% 12,8) 5.000.000 3.333.333
- Orta ve Uzun Vadeli Krediler 5.000.000 3.333.333
- isletme Kredisi - -
Toplam Finansman 38.936.800 25.957.866

Not: Hesaplamalarda 1 $: 1,50 YTL olarak alinmistir.

Yatirimin, yaklasik % 87 oraninda 6z kaynak kullanilarak gerceklestirilecegi varsayiimis ve
alinmasi gerekli kredi miktari buna gére hesaplanmistir. Kullanilacak kredi icin ise yatirrmin
baglangicinda alinacagi éngérilmistiir. Ayrica, yatirimin KOBI tesvik belgeli olarak KOY’de
yapilacagi ve yillik % 15 faiz ddenecegi varsayilimistir.
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3.7. Satilan Malin Maliyeti
Satilan malin maliyeti asagida tablo 25’te verilmistir.

Tablo 25: Satilan Malin Maliyeti

Deger (TL)
Toplam Uretim Giderleri 96.329.240
Amortismanlar 1.143.620
Toplam Sinai Maliyet 97.472.860
Stok Farki (-) -
Satis Giderleri 114.000
Finansman Giderleri 1.751.330
Satilan Malin Maliyeti 99.338.190
3.8. Yatirrmin On Degerlendirmesi
Degisik unsurlar bakimindan yatirimin karlihgr asagida verilmistir.
3.8.1. Proforma Gelir- Gider
Proforma Gelir ve Giderler ile ilgili bilgiler asagida tablo 26’da verilmigtir.
Tablo 26: Proforma Gelir ve Giderler
Deger (TL)
1. Isletme Gelirleri 114.000.000
2. Satilan Malin Maliyeti 99.338.190
3. Kanuni Kar/Zarar (1-2) 14.661.810
4. Zarar Mahsubu -
5. ihracatta Vergi istisnasi -
6. Yatirim indirimi ve Diger indirimler -
7. Kurumlar Vergisi Matrahi (3-(4+5+6)) 14.661.810
8. Kurumlar Vergisi (7*% 20) 2.932.360
9. Gelir Vergisi Stopaji (3-4-(7*% 30))*% 22 -
10. Donem Kar/Zarar (3-(8+9)) 11.729.450
11. Zarar Mahsubu (4=11) -
12. Kanuni Yedek Akge ((3-11)*% 5) 733.090
13. 1. Temettd (10-(11+12))*% 50 -
14. Memur ve Iscilere Kar Payi -
15. Kullanilabilir Kar (10-12-13-14) 10.996.360
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3.8.2. Yatirnmin Karhhgi

Yatirnrmin karliigi, vergi sonrasi kérin, yapilan toplam yatirrm miktarina orani olup, yatirimin
yapilan toplam yatirim tutari bakimindan karhliginin bir géstergesidir.

Vergi sonrasi kar

1
Toplam yatirim tutari x 100

Yatirnmin Karhhgi=

Yatirnmin Karlihgi= Mx 100 = % 30,12

38.936.800

Yatirim, yatirrmin karlihgr bakimindan ele alindiginda, karl bir yatirrm sayilir.

Bu deger; % 80 kapasite kullanim oraninda % 24,68, % 60 kapasite kullanim oraninda % 18,17
olarak hesaplanmistir.

3.8.3. Sermayenin Karlihigi

Sermayenin karlihdi, yatirrm igin ortaya konulan sermayenin (6z kaynaklarin) karlihginin bir
gOstergesidir ve vergi sonrasi karin 6z kaynaklara bélinmesiyle elde edilir.

Vergi sonrasi kar

Sermayenin Karhligi= Ozkaynak miktar! x 100
Sermayenin Karhhigi= Mx 100 = % 34,56
33.936.800

Sermayenin karlihgi, yatinrm % 87,2 oraninda 6z kaynakla gergeklestirildigi ve % 12,8 oraninda
da yabanci kaynak kullanildigi icin, yatirimin karliligina gére daha yuksektir.

Yatinmin daha disik 6z kaynakla gerceklestirimesi durumunda sermayenin karhihginin
artacagi dusunulebilir. Bu varsayim, bir dereceye kadar ve Ozellikle ¢ok uygun sartlarda kredi
temin edilmesi durumunda dogrudur. Genelde 6z kaynak orani azaldik¢a, alinan kredilerden
dolay! vergi sonrasi ké&r da azalacagindan, sermayenin karlihgi alinan kredi faizine gore
degisecektir.

Bu deger; % 80 kapasite kullanim oraninda % 28,69, % 60 kapasite kullanim oraninda % 21,46
olarak hesaplanmistir.

Gordldugu Uzere kapasite kullanim orani dustikge karlilik orani dismektedir. Bu nedenle tesisin
ortalama % 60 - % 100 arasinda bir kapasite ile galismasi tavsiye edilmektedir.

3.8.4. Tam Kapasitede Net Katma Deger

Tam kapasitede olusturulan net katma deger, yilda kar olarak yatirimciya kalan miktarla birlikte,
isgilere yapilan 6demeler, faiz giderleri ve genel giderler bashgi altinda yapilan édemelerin
tamamidir ve igletmenin olusturdugu arti degeri gostermektedir. Tam kapasitede net katma
degerin yuksekligi, isletmenin ekonomiye katkisinin bayUkliganun de bir dlgtsuddar.
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Tesiste tam kapasitede olusturulacak katma deger asagida tablo 27°de verilmistir.

Tablo 27: Tam Kapasitede Net Katma Deger

(TL)
Brut Kar 11.729.450
iscilik ve Personel Gideri 1.050.000
Finansman Giderleri 1.751.330
Genel Giderler 1.140.000
Net Yurt ici Katma Deger 15.670.780

Tam kapasitede net katma deger, yatirmin bir yilda olusturacadi katma degeri ortaya koyan
bayukluk olup, yatirrmin ulke ekonomisi icin hangi buyuklikte bir katma deger olusturacagini
gOsterir.

Aliminyum dokme rulo ve levha Uretim tesisi yatirimi ile Ulke ekonomisine bir yilda saglanacak
katma deger yaklasik 15,7 milyon TL olacaktir.
3.8.5. Kisi Basina Yatirnm Tutar

Kisi basina yatirnm tutari, yatinmda istihdam edilen personel basina yapilan yatirrmin bir
gostergesi olup, toplam yatirim tutarinin toplam istihdama bdlinmesiyle hesaplanir.

Toplam yatinm tutari
Toplam istihdam

Kisi Basina Yatirm=

Kisi Basina Yatirim= w= 505.673 TL

Yatirim, kisi basina yaklasik 506.000 TL’lik bir yatirirm yapmayi gerektirecektir.

3.8.6. Yatirnmin Geri Dénus Siiresi

Yatirimin geri donds suresi, yatirrm kendini amorti etme stresinin bir gdstergesidir. Toplam
yatirim tutarinin, vergi sonrasi kar ile amortisman tutarina bélinmesiyle elde edilir.

Toplam yatirim tutari
Vergi sonrasi kar + Amortisman

Yatirimin Geri D6nls Suresi=

38.936.800 _ 3

Yatirimin Geri D6nUs Suresi= ———— X —
12.873.070

Yatirim, Ug¢ yilda kendini amorti etmis olacaktir.
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MAKINA VE TEGHIZAT iLE iLGI BILGi ALINABILECEK KURULUSLAR

Aliminyum D&ékme Rulo ve Levha Uretim Tesisi icin gerekli makina ve teghizatin temin
edilebilecegi firmalar, asagida adresi verilen kurum ve kuruluslardan dégrenilebilir.

1) Sanayi Genel Mudirliigi

Sanayi ve Ticaret Bakanlgi Eskisehir Yolu 7. km
ODTU Karsisi No : 154 ANKARA

Telefon : (0 312) 219.65.00
Faks :(0312)219.64.98
e-posta : sgm@sanayi.gov.ir

2) Kiigiik ve Orta Olgekli isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanhgi
(KOSGEB)

Abdilhak Hamit Cad. No : 866 Altmisevier / MAMAK

Telefon : (0 312) 595.28.00
Faks :(0312)368.07.15
e-posta : bilgi@kosgeb.gov.tr

3) Kobinet Kiigiik ve Orta Olgekli Yatirnmlar Bilgi Bankasi

Kobinet, KOSGEB'in elektronik ortamda yatirrmcilara bilgi destegi sundugu platformudur.
Kobinet'e asagidaki adresten ulasilabilir.

www.kobinet.org.tr

4)Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Dumlupinar Bulvari No : 252
(Eskisehir Yolu 9. km.) 06530 ANKARA

Telefon : (0 312) 218 20 00
Faks :(0312)2194090-91-92-93

5) Makina imalatgilan Birligi
And Sokak No: 8/10 06680 Cankaya/ANKARA

Telefon : (0 312) 468 37 49
Faks : (0312) 468 42 91
e-posta : mib@mib.org.tr
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	2: Yukarıdaki veriler tahmini değerler olup, kapasiteye göre değişebilir. 
	Yatırımın ekonomik (yararlı) ömrü, arsa hariç, sabit yatırım tutarının yıllık ortalama amortismana oranından hesaplanmaktadır. 
	Buna göre tesisin ekonomik ömrü;


